Molle a Gas Standard Molle a Gas Standard

Le molle a gas della serie 156 sono indicate per tutte le applicazioni nelle quali &
MOde| |O .I 56 richiesto un ingombro minimo con spinte maggiori della gamma precedente. MOde| |Q 1 56
Il prodotto viene impiegato in molti settori da quello del mobile a quello industriale,
MOLLA A GAS @15 stelo 6 a quello dei veicoli commerciali e per I'agricoltura per la movimentazione di piccoli MOLLA A GAS @15 stelo 6
CON ATTACCHI OCCHIELLO sportelli/finestrini. CON FILETTO M6
PER ATTACCHI COMPONIBILI
Corpo [mm] Stelo [mm)] Corsa Utile [mm] Forza F, [N] Progressione
15 6 min 20 max 250 min 20 max 400 30% (F1x1,30)
8 26 -8
INGOMBRO MINIMO  (CUx2)+ 30 mm + interassi attacchi in mm I |
PE 215 ] ]
‘ L ]
M6 cu M6
LTAF*2
12+ @6 ’72
[ oo TN ;
@6,1 (&\1 5 : Vo l' ) | @6,1 codice Q)[Sn?:‘?o QE ;El]o [l;lﬁf] [gg] J [n,\?]m F E\]?X Attacco Corpo  Atftacco Stelo
Y _[
R6 LTA= J; Ccu R6 156 115 F G68 G68 15 6 115 40 20 400 Fil M6x8 Fil M6x8
156 155 F G68 G68 15 6 155 60 20 400 Fil M6x8 Fil M6x8
3Lz oo 156 195 F G68 G68 15 6 195 80 20 400 Fil M6x8 Fil M6x8
156 235 F G68 G68 15 6 235 100 20 400 Fil M6x8 Fil M6x8
156 275 F G68 G68 15 6 275 120 20 400 Fil M6x8 Fil M6x8
; @ corpo @ stelo LTA CuU F min F max 156 335 F G68 G68 15 6 335 150 20 400 Fil M6x8 Fil M6x8
codice* [mmﬁ) ot T [rm IN] IN] Attacco Corpo  Attacco Stelo
156 145 F R30 220 15 6 145 0 20 400 R30 70 156 435 F G68 G68 15 6 435 200 20 400 Fil M6x8 Fil M6x8
* In fase di ordine, sostituire la lettera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell'intervallo riportato in tabella.
156 185 F R30 720 15 6 185 60 20 400 R30 720
Nelle linea delle molle con filetto & possibile aggiungere gli attacchi che pil si avvicinano alla esigenze tecniche dell’applicazione.
156 225 F R30 220 15 6 225 80 20 400 R30 20 In questo caso, per creare il codice corretio:
156 265 E R30 720 15 6 %65 100 20 400 R30 790 I’;?fzi(i:i:ci)rleolg ::gllg G68 con la sigla corrispondente all'attacco prescelto, riportando rispettivamente la sigla dell’attacco lato corpo e
- sostituire il valore dell'LTAF con la lunghezza effettiva della molla = lunghezza della molla con filetto + lunghezza degli attacchi lato
156 305 F R30 220 15 6 305 120 20 400 R30 20 stelo e corpo (calcolato da base attacco a centro foro/filetto).
156 330 F R30 220 15 6 330 130 20 400 R3O 220 ES. Molla 156 115 F G68 G68 montata con attacco T0O0 sul corpo e S10 sullo stelo. Il codice diventa: 156 160 FT00 S10
156 365 F R30 720 15 6 365 150 20 400 R30 720
156 400 F R30 720 15 6 400 165 20 400 R30 720 PRINCIPALI ATTACCHI
156 465 F R30 7220 15 6 465 200 20 400 R30 720 5
4
156 500 F R30 720 15 6 500 215 20 400 R30 720 ‘ —
| o)
210 12
156 565 F R30 720 15 6 565 250 20 400 R30 720 \ -
156 600 F R30 Z20 15 6 600 265 20 400 R30 720 Co o |
[ ey N
* In fase di ordine, sostituire la leftera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell’infervallo riportato in tabella. F17 [ 612 E 12L | /
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Molle a Gas Standard Molle a Gas Standard

Le molle a gas della serie 198 sono le pit versatili e diffuse nel setfore industriale
e del veicolo commerciale dove vengono utilizzate nell’'apertura di sportelli e nei
meccanismi di sollevamento.

Inoltre sono diffuse nel settore automotive nelle configurazioni con attacchi snodati

NModello 198

MOLLA A GAS @19 stelo 8
CON ATTACCHI OCCHIELLO

NModello 198

MOLLA A GAS @19 stelo 8
CON FILETTO M8
PER ATTACCHI COMPONIBILI

Corpo [mm] Stelo [mm)] Corsa Utile [mm] Forza F, [N] Progressione
19 8 min 20 max 350 min 50 max 700 38% (F1x1,38)
) ) B F 8“ @8 -8+
INGOMBRO MINIMO  (CUx2)+ 45 mm + inferassi aftacchi in mm [ |
PE 2185 T 4
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M6 cu M6
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T e o8
@8, @1‘ 85 i () ‘ ‘ @8,1 codice Q)[Sn?:‘?o QE ;Tril]o [l;lﬁf] [gg] F [n,\?]in F H\]?X Attacco Corpo  Attacco Stelo
R7,5 28 198 165 F G68 G68 18,5 8 165 60 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
cu 198 205 F G68 G68 18,5 8 205 80 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
:T 198 245 F G68 G68 18,5 8 245 100 50 700 Fil Méx8 Fil Méx8
D 198 285 F G68 G68 18,5 8 285 120 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
3
198 325 F G68 G68 18,5 8 325 140 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
; @ corpo @ stelo LTA CuU F min F max 198 365 F G68 G68 18,5 8 365 160 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
codice* [mmﬁ) ot T [rm IN] IN] Attacco Corpo  Attacco Stelo
198 205 F R20 710 185 8 205 60 50 700 R20 710 198 405 F G68 G68 18,5 8 405 180 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
108 245 F R20 210 185 8 245 80 50 700 R20 710 198 445 F G68 G68 18,5 8 445 200 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
108 255 F R20 710 185 8 255 85 50 700 R20 710 198 485 F G68 G68 18,5 8 485 220 50 700 Fil Méx8 Fil Méx8
198 285 F R20 710 185 8 285 100 50 700 R20 710 198 545 F G68 G68 18,5 8 545 250 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
198 325 F R20 710 185 8 305 120 50 700 R20 710 198 645 F G68 G68 18,5 8 645 300 50 700 Fil M6x8 Fil M6x8
* In fase di ordine, sostituire la lettera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell’intervallo riportato in tabella.
198 355 F R20 210 18,5 8 355 130 50 700 R20 Z10
Nelle linea delle molle con filetto & possibile aggiungere gli attacchi che pil si avvicinano alla esigenze fecniche dell’applicazione.
198 400 FR20 210 18,5 8 400 155 50 700 R20 Z10 In questo caso, per creare il codice corretto:
- sostituire la sigla G68 con la sigla corrispondente all’atfacco prescelto, riportando rispettivamente la sigla dell’attacco lato corpo e
198 405 F R20 210 18,5 8 405 160 50 700 R20 Z10 I'attacco lato stelo.
- sostituire il valore dell'LTAF con la lunghezza effettiva della molla = lunghezza della molla con filetfo + lunghezza degli attacchi lato
198 445F R20Z10 185 8 445 180 50 700 R20 210 stelo e corpo (calcolato da base attacco a centro foro/filetto).
198 485 FR20 Z10 185 8 485 200 50 700 R20 210 ES. Molla 198 165 F G68 G68 montata con attacco P70 sul corpo e S10 sullo stelo. Il codiice diventa: 198 208 F P70 S11
198 500 F R20 210 18,5 8 500 205 50 700 R20 Z10
198 525 F R20Z10 18,5 8 525 220 50 700 R20 710 PRINCIPALI ATTACCHI
198 585 F R20 Z10 18,5 8 585 250 50 700 R20 Z10
Y 25 M8 <
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198 700 F R20 210 18,5 8 700 305 50 700 R20 Z10 - : j | : \ 10
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* In fase di ordine, sostituire la lettera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell’intervallo riportato in tabella. 0\ 2 216 ‘ ‘2
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Molle a Gas Standard Molle a Gas Standard

Le molle a gas della serie 2210 sono molto diffuse nel settore industriale e sono
indicate laddove e richiesta robustezza, spinte elevate unitamente a corse lunghe.
Viengono utilizzate diffusamente all'inferno dei meccanismi di sollevamento lefto nel
setfore del mobile, nel settore dell'industria in genere e del veicolo commerciale.

NModello 2210

MOLLA A GAS @22 stelo 10
CON FILETTO M10

Modello 2210

MOLLA A GAS @22 stelo 10
CON ATTACCHI OCCHIELLO

PER ATTACCHI COMPONIBILI

Corpo [mm] Stelo [mm)] Corsa Utile [mm] Forza F, [N] Progressione
22 10 min 50 max 500 min 100 maox 1300 44% (F1x1,44)
10 @10 10,
INGOMBRO MINIMO  (CUx2)+ 45 mm + interassi atfacchi in mm E | i
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@8, @2‘2 i { )} ‘ ?8,1 codice Q)[%czrr\?o QE ;Tnfl]o [l;IAmF] [rcr#] F[er]m i B?‘?X Aftacco Corpo  Atftacco Stelo
R7.5 28 2210 255 F G81 G81 22 10 255 100 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
cu 2210 355 F G81 G81 22 10 355 150 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
LTA*?
js 2210455 F G81 G81 22 10 455 200 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
D 2210555 F G81 G81 22 10 555 250 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
3
2210 655 F G81 G81 22 10 655 300 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
codice* @[(:n?;ﬁ)o @[rifmel]o [rlﬂ'ﬁ] [gg] F[r,?]in F H\]?X Aftaceo Corpo. Affacco Stelo 2210 755 F G81 G81 22 10 755 350 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
2910 285 F R20 710 2 10 285 100 100 1300 R20 710 2210 855 F G81 G81 22 10 855 400 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
2270 385 F R20 710 2 10 385 150 100 1300 R20 710 2210 1055 F G81 G81 22 10 1055 500 100 1300 Fil M8x10 Fil M8x10
* In fase di ordine, sostituire la lettera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell’intervallo riportato in tabella.
2210485 FR20Z10 22 10 485 200 100 1300 R20 Z10
Nelle linea delle molle con filetto & possibile aggiungere gli attacchi che pil si avvicinano alla esigenze fecniche dell’applicazione.
2210585 FR20Z10 22 10 585 250 100 1300 R20 Z10 In questo caso, per creare il codice corretto:
- sostituire la sigla G81 con la sigla corrispondente all’attacco prescelto, riportando rispettivamente la sigla dell’attacco lato corpo e
2210685 FR20Z10 22 10 685 300 100 1300 R20 Z10 I'attacco lato stelo.
- sostituire il valore dell'LTAF con la lunghezza effettiva della molla = lunghezza della molla con filetfo + lunghezza degli attacchi lato
2210785FR20Z10 22 10 785 350 100 1300 R20 210 stelo e corpo (calcolato da base attacco a centro foro/filetto).
2210885 F R20Z10 22 10 885 400 100 1300 R20 210 ES. Molla 2210 255 F G81 G81 montata con attacco C21 sul corpo e 521 sullo stelo. Il codice diventa: 2210 317 F C21 521
22101085 F R20 Z10 22 10 1085 500 100 1300 R20 Z10

* In fase di ordine, sostituire la lettera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell’intervallo riportato in tabella.

PRINCIPALI ATTACCHI
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Molle a Gas Standard Molle a Gas Standard

Le molle a gas della serie 2814 sono indicate in tutte le applicazioni ove sia richiesta
massima robustezza unita a spinte molto elevate.

Alcuni campi di applicazione sono quelli del veicolo commerciale, dei serramenti in
alluminio e industriale in genere.

NModello 2814

MOLLA A GAS @28 stelo 14
CON FILETTO M8
PER ATTACCHI COMPONIBILI

Modello 2814

MOLLA A GAS @28 stelo 14
CON ATTACCHI OCCHIELLO

Corpo [mm] Stelo [mm)] Corsa Utile [mm] Forza F, [N] Progressione
28 10 min 50 max 650 min 200 max 2500 54% (F1x1,54) 10
-1
INGOMBRO MINIMO  (CUx2)+ 50 mm + inferassi aftacchi in mm E ‘ = - %
218 @28 ] @214
- s o o mN
M8 L cu — | M8
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Attacco Corpo  Aftacco Stelo

28,1 22 @28 \®81 . @ @ stel LTA cu F mi F

R8 21

2814 255 F G81 G81 28 14 255 100 200 2500 Fil M8x10 Fil M8x10
Ccu
LTA=*2 2814 255 F G81 G81 28 14 455 200 200 2500 Fil M8x10 Fil M8x10
2814 255 F G81 G81 28 14 555 250 200 2500 Fil M8x10 Fil M8x10
10 > 18
2814 255 F G81 G81 28 14 655 300 200 2500 Fil M8x10 Fil M8x10
2814 255 F G81 G81 28 14 755 350 200 2500 Fil M8x10 Fil M8x10
: @ corpo @ stelo LTA CuU F min F max 2814 255 F G81 G81 28 14 855 400 200 2500 Fil M8x10 Fil M8x10
codice* [mmﬁ) ot T [rm IN] IN] Attacco Corpo  Attacco Stelo
2814 300 F F50 BO1 28 14 300 100 200 2500 F50 BOT 2814 255 F G81 G81 28 14 1055 500 200 2500 Fil M8x10 Fil M8x10
* In fase di ordine, sostituire la lettera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell’intervallo riportato in fabella.
2814 300 F F50 BO1 28 14 400 150 200 2500 F50 BO1
Nelle linea delle molle con filetto & possibile aggiungere gli attacchi che piu si avvicinano alla esigenze tecniche dell’applicazione.
2814 300 F F50 BO1 28 14 500 200 200 2500 F50 BO1 In questo caso, per creare il codice corretto:
- sostituire la sigla G81 con la sigla corrispondente all’attacco prescelto, riportando rispettivamente la sigla dell’attacco lato corpo e
2814 300 F F50 BO1 28 14 600 250 200 2500 F50 BO1 I'attacco lato stelo.
- sostituire il valore dell'LTAF con la lunghezza effettiva della molla = lunghezza della molla con filetfo + lunghezza degli attacchi lato
2814 300 F F50 BO1 28 14 700 300 200 2500 F50 BO1 stelo e corpo (calcolato da base attacco a centro foro/filetto).
2814 300 F F50 EO1 28 14 800 350 200 2500 FS0 B0l ES. Molla 2814 255 F G88 G81 montata con attacco C21 sul corpo e S21 sullo stelo. Il codiice diventa: 2814 317 F C21 S21
2814 300 F F50 BO1 28 14 900 400 200 2500 F50 BO1
2814 300 F F50 BO1 28 14 1000 450 200 2500 F50 BO1 PRINCIPALI ATTACCHI
2814 300 F F50 BO1 28 14 1100 500 200 2500 F50 BO1 “
2 R M8
2814 300 F F50 BO1 28 14 1190 550 200 2500 F50 BOT | ; N T e 3
* In fase di ordine, sostituire la lettera F con il valore della la spinta desiderata [N] compresa nell'intervallo riportato in tabella. ”“4 @ 16 3 16 ‘ﬁt J
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